Priloha ¢. 4

POPIS CERTIFIKACNICH SYSTEMU COV TUPO
1. Uvod

Certifikaéni organ pro certifikaci vyrobkit TUPO (dale jen COV) je ustaven piedev§im pro
Giely zabezpedeni vybavovani Hasi¢ského zachranného sboru CR pozarni technikou, vécnymi
prostiedky, hasivy a osobnimi ochrannymi prostiedky, odpovidajicimi v plném rozsahu
pozadavkiim pfislusnych zdkont i dalSich resortnich ptfedpisii. Ustaveni a akreditace COV
TUPO jako nezavislého certifikaéniho organu podle pozadavki normy CSN EN ISO/IEC
17065 bylo predpokladem udéleni autorizace Ufadem pro technickou normalizaci, metrologii

a statni zkuSebnictvi k vykonu pfislusnych autorizovanych ¢innosti.
2. Obecna Cast
2.1 Certifikaéni systémy TUPO

Obecny postup certifikace COV TUPO vychazi ze stanovenych pravidel postupu a fizeni
pro provadéni certifikace — certifika¢niho systému, ktery je schématicky zpracovan v ¢asti 4.3
Ptirucky jakosti COV (viz ptiloha €. 5). Aplikované certifikacni systémy zahrnuji:

- zkousSeni jednotlivého vyrobku,

- zkouSeni nebo piezkouSeni typu na vzorku vyrobku

- posuzovani a dozor nad systémem fizeni vyroby

Zkouseni jednotlivého vyrobku piedstavuje certifikacni systém, ktery nezahrnuje posouzeni
systému jakosti vyrobce ani nasledny dozor. Vystaveny certifikat ma platnost pouze pro

certifikovany kus.

ZkousSeni nebo ptezkousSeni typu piedstavuje certifikacni systém, ktery sestdva z posouzeni

typového piedstavitele vyrobku — zpravidla prototypu, posouzeni systému fizeni vyroby
a dalsiho systematického sledovani dodrzovani pozadovanych vlastnosti certifikovaného
vyrobku 1 predpokladi vyrobce k dodrzeni kvality dal§i vyroby prostfednictvim systému

dozoru, ktery provadi COV.
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2.2 Clenéni oblasti certifikace COV TUPO

Cely soubor vyrobk spadajici do oblasti piisobnosti COV TUPO je podle jejich charakteru
¢lenén do tii skupin:
- pozarni technika
- véené prostiedky pozarni ochrany
- hasiva
Uvedené skupiny vyrobkli maji fadu spole¢nych znaki a je mozno pro kazdou tuto skupinu

stanovit certifika¢ni schéma pro konkrétni postup pro provadéni certifikace.

3. Certifika¢ni schémata

3.1 Obecné a spolecné casti certifikacnich schémat

Certifika¢ni syst¢émy COV maji jednotné schéma postupu certifikace pro vSechny tii skupiny

vyrobki.

3.2 Odlisnosti jednotlivych skupinovych certifikacnich schémat

Pozadavek zdkaznika na druh certifikace (vyrobku nebo typu) je rozhodujici pro pozadavek
na posouzeni a vyhodnoceni systému jakosti vyrobce (dovozce, distributora). VSechny
normativni 1 jiné pozadavky v kazdé skupiné obsahuji odbornd ovéteni vlastnosti, ktera jsou
pro ucely souborného posouzeni v ramci certifikace skloubené do prakticky pouzitelné podoby
technickych pozadavkl pro hodnoceni vyrobku. Tyto technické pozadavky jsou nezbytnou

soucasti provadéni certifikace.

4. Zakladni certifikaéni schéma

Zakladni certifika¢ni schéma je shodné pro oba certifikacni systémy s vyjimkou posuzovani
systému jakosti. Vychdzi z  ptehledného schématu postupu certifikace, uvedeného

v ptiloze €. 5.
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4.1 Spole¢na ¢ast — kroky 1 a2

Krok 1:

Informace o moznostech certifikace vyrobku je pfi kontaktu se zdkaznikem schopen

poskytnout kazdy pracovnik COV, sdélit zakladni pozadavky certifika¢niho organu a ptedat

formulat Zzadosti o certifikaci s pfilohami (tyto dokumenty jsou na webu TUPO COV v sekci:

Dokumenty ke stazeni a prohlizeni).

Krok 2:

Krokem 2 zaCina proces certifikace vyrobku. Po obdrzeni zadosti je této ptidéleno . j.

a zalozena pfislusna slozka. Vedouci COV podle druhu vyrobku k certifikaci ptidéli slozku

hodnotiteli, ktery bude zabezpecovat cely prubéh certifikace. Ten provede piezkoumdni

uplnosti podani a zpracuje pfipadny pozadavek na doplnéni chybé&jicich nebo nedostate¢nych

udajt v technické dokumentaci. Postupuje podle technickych pozadavki, zpracovanych na

typické predstavitele vyrobkl ve vSech skupinach a pribézné doplitovanych (tyto technické

pozadavky jsou zpfistupnény na webu TUPO COV v sekci: Dokumenty ke stazeni a

prohliZeni).

Krok 3:

V ptipad¢ pozadavku na certifikaci typu vyrobku posuzuje certifikaéni organ i

fadnou funkci systému fizeni vyroby tak, aby vyrobky stalé produkce pribézné spliovaly

pozadavky stanovené v normach (normativnich dokumentech, technickych ptredpisech),

vu¢i nimz ma osvédceni prokazovat shodu. Je-li zadatelem o certifikaci vyrobce,

certifikacni organ posoudi systému fizeni vyroby vyrobce a provadi pravidelné dozory

(zpravidla 1/rok). V ptipadé, ze je zadatelem dovozce a vyroba probihd v zahranici, je

mozné dozor nahradit dodanym platnym certifikatem o zavedeni systému kvality dle

nekteré ze schvalenych norem, provedené akreditovanym posuzovatelem.

Krok 4:

Na zéklad¢ provedeného posouzeni uplnosti technické dokumentace a se Zadatelem

dohodnutého zplsobu posouzeni systému fizeni vyroby hodnotitel zpracuje navrhy

prislusnych smluv pro zadatele, ptipadné spojeni s potfebnymi subdodavateli zkouSek.

Po odsouhlaseni a podpisu navrhii smluv feditelem TUPO, zajisti zpracovatel akce jejich

odeslani. Dalsi postup je vazén na fadné potvrzeni navrhli smluv a provedenim platby

zadatelem.
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Krok 5:

Specifika prfedani vzorku vyrobku na zkousky podle jednotlivych skupin:

A: Pozarni technika

Vzorky vyrobki k certifikaci jsou pievazné kusové vyrobky, jen vyjimecné je predpoklad
vyroby vétsiho poctu kust od certifikovaného predstavitele. Vzorek vyrobku je k certifikaci
ptipraven od vyrobce —distributora, dodavatele. Prevzeti vzorku ke zkouSkdm probiha pod
dozorem pracovnika COV soubé&zné s piedanim do zkousek zkusebné TUPO. Zadani zkousek
je provedeno piislusSnymi technickymi pozadavky, zpracovanymi pro typické piedstavitele

pozarni techniky, pouzivané ZHS CR.

B: Vécené prosttedky pozarni ochrany

Charakter vyroby vyrobkil v této skupiné je od vyroby kusové az po velké série. Vybér
vzorku je provadén Zadatelem, jez vybér provede dle instrukci hodnotitele, které jsou odvozeny
od zadané specifikace zkuSebny. Zadani vzorku do zkousek zkusebné TUPO je podle
charakteru vzorku provedeno bud’ soubézné s prevzetim vzorku (u velkych vzorkii, napft.
pozarni automobilni technika, ¢erpadla, hydraulické systémy), nebo nésledné, s ptislusSnym

predavacim zdznamem

C: Hasiva:

Zkousky hasiv jsou zejména zalozeny na analyzéch Cistoty a slozeni. Ve vétsing pripada jde
o dovozy od renomovanych svétovych vyrobcl. Pii piebirdni vzorkd se jednd prevazné
o vzorky doddvané zadatelem. Pfebirajici pracovnik COV se musi zaméfit predev§im na

provéieni skutecného ptivodu vzorku, jde-li o nabizenou dodavku, Sarzi apod.
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4.2 Spolecna ¢ast — kroky 6 az 1

Krok 6:

Hodnotitel pritbézné kontroluje terminy, piebira zkusebni protokoly a zpravy ze zadanych
zkousek a posouzeni systému fizeni vyroby. Zejména neprodlen¢ a detailné specifikuje

zkuSebnami zjisténé a ohlaSené neshody.

Krok 7:

Hodnotitel posoudi, zda odstranéni zjisténych neshod s pozadavky COV je proveditelné bez
jakéhokoliv zasahu na vzorku ve zkouSkéach tak, aby ve stanoveném terminu byla veskera
dokumentace kompletni a mohlo byt provedeno hodnoceni vyrobku. Neprodlené informuje
zadatele o zjiSténych neshodach a vyzada navrh opatieni k odstranéni zjisténych neshod tak,
aby navrzena opatfeni byla splnéna a mohla byt zkontrolovdna nejpozdéji do terminu
stanoveného pro zahijeni komplexniho vyhodnoceni vysledkd provedenych zkousek a
posouzent.

Pti zjisténi neshod, jejichz odstranéni je proveditelné pouze Gpravou, vymeénou soucasti
nebo jinym pifimym zasahem na hodnoceném vyrobku neprodlené informuje Zadatele o téchto
zjisténych neshodéach a navrhne pferuseni do provedeni nezbytnych uprav vzorku ¢i ukoneni
certifikace. Déle provede komplexni vyhodnoceni vysledkii provedenych zkousek a posouzeni
podle technickych a dalSich pozadavki stanovenych na vyrobek. Zpracuje ptesnou specifikaci
neshod ve formé¢ zpravy o vysledku hodnoceni a pieda ji neprodlené zadateli, aby zpracoval

navrhy pfislusnych opatfeni, navrhl terminy odstranéni.

Krok 8&:

Pokud byly v prubéhu zkousSek a posuzovani systému fizeni vyroby zjistény odstranitelné
neshody, zajisti hodnotitel po piedani opatieni zadatele diislednou kontrolu splnéni odstranéni
neshod. Po splnéni vSech certifikaCnich podminek zkompletuje veskerou dokumentaci

k certifikaci a vypracuje zavére¢nou zpravu.
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Krok 9:

Hodnotitel zavére¢nou zpravu o vysledku posouzeni vyrobku pteda spolu s celou slozkou

prabéhu hodnoceni vedoucimu COV k rozhodnuti o certifikaci.

Krok 10:

Vedouci COV na zikladé¢ vSech shroméazdénych informaci o vysledcich hodnoceni
rozhodne o udéleni nebo neudéleni certifikace a da pokyn k vystaveni osvédceni, piipadné ke

zpracovani informace pro zadatele s odivodnénim, pro¢ nebylo osvédceni vydano.

Krok 11:

Hodnotitel ptipravi vystaveni certifikdtu vedoucimu COV pro podpis a predani zadateli
spolu s nedilnou soucasti osvédceni - Zavérecnou zpravou o certifikaci.
Piekontroluje vyrovnani faktur a stanovi a do dlouhodobych plani termin dozoru.

Ptekontroluje uplnost dokumentace slozky certifikace a ulozi slozku do archivu COV.

5. Dozor

Dozor je nedilnou soucasti systému certifikace typu vyrobku. Jeho ucelem je ovéfeni, zda
drzitel certifikatu typu vyrobku trvale dodrzuje stanovené podminky a pozadavky certifikace.

Postup dozoru je uveden ve schématu postupu dozoru (viz ptiloha €. 6).

5.1 Uvodni kroky 1-5:

Dozor nad drzitelem certifikadtu vykond COV podle planu dozoru ve stanoveném terminu
a po dohod¢ s drzitelem certifikatu (obvykle 1 rok po udéleni certifikatu), pticemz jsou drziteli
sdéleny podminky a pozadavky COV a nejméné 14 dni ptfed provedenim dozoru zaslano

ozndmeni o dozoru s programem dozoru.
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5.2 Prubéh dozoru

Krok 6:

Hodnotitel posoudi systému fizeni vyroby spojeny s pfedmétnym vyrobkem a veSkerou
souvisejici dokumentaci dle ptipravené tabulky. Po provedeni posouzeni neprodlené a detailné
specifikuje zjisténé neshody.

Krok 7:

V piipadé zjisténych neshod hodnotitel posoudi, zda odstranéni zjisténych neshod je
proveditelné tak, aby dozor mohl byt ukoncen ve stanoveném terminu. Pokud ano neprodlené
vyzada navrh opatieni k odstranéni zjisténych neshod. Pfi zjisténi zavaznych neshod, jez nelze
okamzité¢ odstranit, ihned poda vedoucimu COV informaci s ndvrhem na pozastaveni nebo

odejmuti certifikatu predmétnému vyrobku.

Krok 8:

V piipadé zjisténi doporuceni, nebo po obdrzeni vyjadieni drzitele certifikatu k zjisténym
nezavaznym neshodam a posouzeni moznosti akceptovat drzitelem certifikatu navrzena

opatfeni, zkompletuje veskerou dokumentaci a napise zapis z dozoru.

5.2 Zéavér dozoru - kroky 9-11:

Vysledek dozoru zpracuje hodnotitel formou zpravy o vykonaném dozoru. Zavér zpravy
vyjadii potvrzeni platnosti certifikatu v ptipadé, Ze drzitel certifikatu plni prubézné své zavazky
prokézané pii dozoru nebo vyhovél vSem stanovenym pozadavkim. V piipadé€, Ze posouzeni
systému fizeni vyroby drzitele certifikatu jsou nevyhovujici, je v zadvéru zpravy vyjadien
pozadavek na pozastaveni platnosti ¢i odejmuti certifikdtu. Zpravu o vysledku dozoru spolu
s kompletni dokumentaci dozoru piedd vedoucimu COV k zalozeni a v ptipadé zjisténi neshod
k rozhodnuti:

- pozastaveni platnosti certifikatu do terminu odstranéni zjisténych neshod, k némuz se

drzitel certifikatu zavazal a byl COV akceptovan,

- odejmuti certifikatu s pfisluSnym zdivodnénim a pozadavky COV s odejmutim

certifikatu souvisejicimi.

Dozor je uzavien prekontrolovanim uplnosti dokumentace slozky dozoru a slozka je

ulozena do archivu COV.
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